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Sandu Stefan Constantin

CAIET DE SARCINI

privind
proiectare si executie:
Alei asfalt - reabilitare
com. Bucov, Strada Dacia, judetul Prahova

I. INFORMATII GENERALE

ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica si financiara.
Autoritatea contractanta, Administratia Parcului Constantin Stere, Jjudetul Prahova are drept scop buna
coordonare si executare a activitatilor edilitar-gospodaresti specifice in vederea unei bune administrari a
domeniului public si privat.

Autoritatea contractanta isi Propune prin aceasta achizitie publice, sa execute lucrari de turnare a unui covor
asfaltic pe strada Dacia, judetul Prahova,

Prezentul caiet de sarcini cuprinde cerintele minime impuse pe baza carora se va elabora oferta in vederea
atribuirii contractului privind executia lucrarilor de intretinere a zonelor mai sus mentionate.

Beneficiarul investitiei: Administratia Pareului Memorial ,, Constantin Stere” Ploiesti
Cod CPV: 45233142-6
Sursa de finantare: Bugetul local

Il. MODALITATEA DE ATRIBUIRE A CONTRACTULUI

Achizitie directa

III. OBIECTUL ACHIZITIEI

Obiectivul principal al achizitiei propuse, este de asigurarea unei infrastructuri pentru circulatia pietonala, prin
realizarea unor lucrari generale de intretinere prin asternere covor asfaltic continuu, de tip strat de uzura din
BAPC 8, in grosime 4 ¢m conform AND605/2016

Urmare a antemasuratorilor realizate in teren, s-a estimat suprafata totala a platformelor pe care se vor realiza
lucrarile de intretinere, aceasta fiind Stotal= 318 mp( L=244m, I=1,3m). Suprafata exacta va rezulta din
proiectul tehnic,

Valoarea totala estimata a lucrarilor de intretinere propuse este de 84,033 RON fari TVA



IV. D

Luerari propuse:

- Asternere strat pietris
- Asternerea covoruluj asfaltic — stratul de uzura din BAPC 8, in grosime de 4em L=244m, I=1,3m

V.1. Agregate

Agregatele care se utilizeazs

conform specificatiilor SR EN

degradare rezistente la inghet-de
Sitele utilizate trebuie s

ESCRIEREA LUCRARILOR PROPUS

E
QA LULRARILOR PROPUSE

E MATERIALELOR FOLOSITE LA PREPARAREA MIXTURILOR

V. CONDITII TEHNICE AL
ASFALTICE

- Seriei de bazi plus seria 1
- Seriei de bazi plus seria 2, conform Tabel 1:

Limitele de granulozitate

13108-1.

Tabel 2- Zona de granulozitate a co

Tabel I1- Site

la prepararea mixturilor asfalt
13043. Agregatele naturale tre
zghet si si nu contini corpuri striine,
a apartini:

Seria de baza | Seria de baza + seria 1 | Seria de baza + seria 2
(mm) (mm) (mm)
0 0 0
1 1 1
2 2 2
4 4 4
- 5.6(5) =
8 - 6.3(6)
- 8 8
- - 10
z 11.2(11) -
- - 12.5(12)
16 - 14
- 16 16
- - 20
31.5(32) 22.4(22) -
- 31.5(32) 31.5(32)
- - 40
- 45 =
63 63 63

mpozifiei necesare — s

ice cuprinse in prezentul caiet de sarcini sunt
buie sa provini din roci omogene, fird urmi de

pentru betoanele asfaltice trebuie sa se incadreaze in tabelele 2 sau 3 din SR EN

ite din seria de ba=g plus seria |

D [ 5(5.6) [ 8 [ 11(112) | 16 | 22(22.4) [ 3231.5) [ 20
Sitd(mm) Treceri prin sitd, % din masa

14D 100 100 100 100 100 100 100 100

D 90...100 [90..100 [ 90..100 | 90100 90...100 [ 90...100 [ 90..100 | 90..100

2 50...85 157 10..72 10...60 10...50 10...50 10...50 10...50
0.063 5.47 215 2..13 2..12 0...12 0...11 0...11 0..11 |




Tabel 3- Zona de gra
Tabel 2 SR EN 1370

nulozitate q compozitiei stabilite — site din seria de baz
8-1)

a plus seriq 2

mtd ale caracteristicilor fi
entate Tn tabelele 4...7.

zico-mecanice pentru agregatele utilizate |a fabricarea

Tabel 4- Cribiuri utilizate la fabricareq mixturilor asfaltice

Nr. Caracteristica determinati Conditii de calitate Q’letoda de
crt. incercare
Continut de granule in afara sortului:
1 | -rest pe sita superioard (dpay), %, max. 1-10 (Gc90/10) SR EN 933-1
- trecere pe sita inferioars (dmin), %, max 10
2" | Coeficient de aplatizare, %, max 25 (A,s) | SREN9333
3 Indice de forma. % max. 25 (Skys) SR EN 933-4
4 | Continut de impuritag - corpuri striine nu se admit vizual
5 | Continut in particule fine sub 0,063 mm, %, max LO(f, o)*/ 0,5(fy5) SR EN 933-]
Rezistenta la clasa tehnici dr. I- clasa tehnica str, [- 20 (LAg)
¢ | fragmentare 111 i} ? SR EN 1097-2
coeficient LA, %, | clasa tehnici dr, clasa tehnica str, 25 (LAgs)
max. IV-v IV-v N
Resiihrila !clllasa tehnici dr. [ ;:Illasa tehnica str. [ 15 (Mpg15)
7 | uzura (coeficient SR EN 1097-1
micro- Deval),
%, max. clasa tehnici dr. clasa tehnici str,
Iv-v IV-v 20 (MpE20)
Sensibilitatea la inghet-dezghet la 10 cicluri de inghet-dezghet
89 | - pierderea de mas3 (F), %, max. 2(F) SR EN 1367-1
- pierderea de rezistentd (ASy,), %, max 20
9% | Rezistenta Ia actiunea sulfatuluj de magneziu, % max. 6 SR EN 1367-2
10 Coninut de particule total sparte, %, min (pentru cribluri 95(C95/1) SR EN 933-5
provenind din roci detritice).

* Agregate cu granula de maximum § mm

(1) Forma agregatului grosier poate fi prin metoda coeficientului de aplatizare sau a i

poate fi determinati prin sensi bilitate

—SR EN 1367-2.

ndicelui de form,

lain ghet-dezghet sau prin rezistenta la actiunea

Tabel 5 - Nisip
asfaltice.

de concasaj sau sort 0-4mm de concasaj,

utilizat la prepararea mixturilor

Nr. crt. Caracteristica determinati

Conditii de calitate | Metoda de incercare |

Continut de granule in afara sortului -

S rest pe sita superioari (d,,,,), %, max.

10 SR EN 933-]

Granulozitate

L

2

continua | SR EN 933-]




]__ 3 ontinut de impuritag: - corpuri striine | nu se admit | vizual
Continut de particule fine sub 0,063mm,
4 0%, ik, 10(fi0) ' SR EN 933-]
alitatea particulelor fine (valoarea de
albastru), max.* A SR EN 933 -9
"“ Detenninal:ea valorii de albastru se va efectua numai in cazul nisipurilor sau sorturilor 0-4 a caror fractiune 0-
2 mm reprezinti un continut de ranule fine maj mare sau egal cu 3%,

Tabel 6- Pietriguri utilizate la fabricarea mixturilor

asfaltice

l&lfalului de magneziu — SR EN 1367-2.

e o o
crE Caracteristica determinati Pietris sortat Pietris concasat IYIetoda de
. incercare
Confinut de granule in afara clase; de granulozitate : SR EN
1 | rest pe sita superioara (dimax), %, max. 1-10 1-10 933-1
- trecere pe sita inferioara (dmin), %, max. 10(G, 90/100) 10(G, 90/100)
9 Continut de particule sparte, %, min. ; 90 (C90/1) 891;31:324
Coeficient de a latizare, %, max.
30 P wi 25(Ass) 25(A) | REN
Indice de forma, % max. SR EN
4 > 4
Continut de impuritati SR EN
5 |- corpuri striine nu se admit nu se admit 933-7 si
vizual
— - =
6 Continut in particule fine, sub 0,063 mm, %, max. 1LO(F; 0)*/0,5(f, 5) 1LO(f; 0)*/0,5(f; 5) Sgl;;'ii?l
Clasa tehnica dr. I-11I =
Rezistenfa la fragmentare{Clasa tehnici str, [-I1] 20(LA2s) SR EN
7 [eoeficient LA, %, max Clasa tehnica dr. IV-V 1097-2
Clasa tehnica str. V-V 25 (LAys) 25(LAos)
Clasa tehnici dr. I-1]1 15(Moe 15
Rezistenta la uzurd (coeficientClasa tehnica str. I-I11 = (Mpe15) SR EN
8 micro-Deval) , %, max, Clasa tehnici dr. [V-V 1097-1
Clasa tehnica str. [V-V 20(Mpg20) 20(Mpg20)
2) [Sensibilitatea la inghet- dezghet - ierderea de mas SR EN
(2) g g p
9 (F), %’ max 2(F2} 2(F2) 1367-1
10@ Rezistenta la acfiunea sulfatului de magneziu, max., 6 6 SR EN
% 1367-2
* Agregate cu granula de maximum 8 mm
(1) Forma agregatului grosier poate fi prin metoda coeficientului de aplatizare sau a indicelui de forma.
2) Rezistenta a inghet poate fi determinata prin sensibilitate la inghet-dezghet sau prin rezistenta la acfiunea
P

Tabel 7- Nisip natural sau sort 0-4 natural utili-

at la prepararea mixturilor asfaltice

Nr. crt. Caracteristica determinata Conditii de calitate Metoda de incercare

i Cpntinut de: granule in afara sortului - rest pe 10 SR EN 933-1
ciurul superior (dyay), %, max.

2 Granulozitate continui SR EN 933-1

3 Coeficient de neuni formitate, mim. 8 *

Continut de impuritati:

4 - corpuri striine, nu se admit SR EN 933-7 si vizual
- confinut de humus (culoarea solutiei de] galben STAS 4606
NaHO), max.

3 Echivalent de nisip pe sort 0-2 mm. % min. 85 SR EN 933-8

6 Continut de particule fine sub 0,063 mm, %max. 10(f0) SR EN 933-1

7 Calitatea particulelor fine, sub 0,125 mm 2 SR EN 933-9




valoarea de albastru), max. | |

*Coeficientul de neuniformitate se determini cu relatia: U, = dso/d unde:
dso = diametrul ochiuluj sitej prin care trec 60% din masa probei analizate pentru verj ficarea granulozititii;

dio = diametrul ochiuluj sitei prin care trec 10% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitatii;

Agregatele vor respecta si conditia suplimentara privind continutul maxim de granule alterate, moi, friabile,
poroase si vacuolare, de 5 % .

Determinarea se face vizual prin separarea din masa agregatului a fragmentelor de roci alteratd, moi, friabile i
vacuolare. Masa granulelor selectat astfel nu trebuie s3 depageascd 5% din masa agregatului formati din minim
1 50 granule pentru fiecare sort analizat,

Pietrisurile concasate utilizate la executia stratului de uzurd vor indeplini cerinele de calitate din tabelul 4-6.
Agregatele de balastiers, folosite |a realizarea mixturilor asfaltice, trebuie si fie curate, spilate in totalitate, n
cazul contamindrii la transport/depozitare acestea vor fi spélate inainte de utilizare.

Fiecare tip si sort de agregat trebuie depozitat separat in silozuri/padocuri previzute cu platforme betonate,
avind pante de scurgere a apei si perefi despartitori, pentru evitarea amestecirij agregatelor. Fiecare siloz va fi
inscriptionat cu tipul §i sursa de material pe care il contine,

Sitele de control utilizate pentru determinarea granulozitaii agregatelor natural sunt conform SR EN 933-2,

Fiecare lot de materiale aprovizionat va fi insotit, dupi caz, de:

- declaragia de performanta, marcaj de conformitate CE i certificate de conformitate a controlului
productiei in fabrica; sau

- declarafia de performantd, marcaj de conformitate CE $i rapoartele de incercare emise de laboratoare
autorizate/acreditate prin care si se certifice calitatea materialului.

Se vor efectua verificari ale caracteristicilor prevazute in tabelele 4,5, 6 i 7, pentru fiecare lot de material
aprovizionat, sau pentru maxim:

- 1000 t pentru agregate cu dimensiunea > 4 mm;

- 500 t pentru agregate cu dimensiunea < 4 mm.

In cazul criblurilor, verificarea rezistentei la inghet-dezghet se va efectua pe loturi de max. 3000t,

V.2. Filer

Filerul (filer de calcar, filer de creta si filer de var stins in pulbere) trebuie si corespunda prevederilor SR EN
13043. Este interzisa utilizarea, ca Tnlocuitor al filerului, a altor pulberi.

Caracteristicile fizico-mecanice ale filerului trebuie si fie conform cerintelor previizute in tabelul 8,
Tabel 8 — Filer utilizat la Jabricarea mixturilor asfaltice.

g . S : Metoda de
Nr. crt. Caracteristica determinati Conditii de calitate Hickoar
I Continut de carbonat de calciu 2 90% categorie ccgy SR EN 196-2
i sita (mm) treceri (%)
. T 100 SR EN 933-1-2
2 Cranuloraéirie D055 oo ermmsomanisd min. 85 g
R e RN min. 70
3 Continut de apa max. 1% SR EN 1097-5
valoarea vby g/kg
! Particule fine nocive categorie <10 SR EN 933-9
[ vbe10

Filerul se depoziteazi in silozuri cu inclircare pneumaticd. Nu se admite folosirea filerului aglomerat.
Fiecare lot de material aprovizionat va fi insotit, dupi caz, de:

- declaratia de performanta, marcaj de conformitate CE si certificate de conformitate a controlului
productiei in fabrica: sau

- declaratia de performanta, marcaj de conformitate CE si rapoartele de incercare emise de laboratoare
autorizate/acreditate prin care si se certifice calitatea materialului.
In santier se va verifica granulometria i continutul de api la fiecare max. 1000t aprovizionate,

V.3. Lianti

Liantii care se utilizeazi la prepararea mixturilor asfaltice sunt:
- bitum de clasa 35/50, 50/70 si 70/100, conform SR EN 12591 si art.31, respectiv art. 32;




- bitum modificat cy polimeri: clasa 3 (penetratie 25/55), clasa 4 (penetratie 45/80) sau clasa 5
(penetratie 40/100), conform SR EN 14023 si art. 32.

Liantii se selecteazi in functie de penetratie, in concordanti cu zonele climatice din anexa A, $i anume:

~ Ppentru zonele calde se utilizeazi bitumurile 35/50 sau 50/70 §i bitumuri modificate 25/55 sau 45/80;

- pentru zonele reci se utilizeazs bitumurile 50/70 sau 70/100 si bitumuri modificate 45/80 sau 40/ 100
Cu penetrafie mai mare de 70 (1710 mm);

- pentru mixturile stabilizate tip MAS, indiferent de zond, se utilizeaza bitumurile 50/70 sau bitumuri
modificate 45/80.
Fati de cerintele specificate in SR EN 12591 si SR EN 14023, bitumul trebuie si prezinte condifia suplimentari
de ductilitate la 25°C (determinati conform SR 61):

. mai mare de 100 ¢m pentru bitumul 50/70 i 70/100;

. mai mare de 50 ¢m pentru bitumul 35/50;

. mai mare de 50 ¢m pentru bitumul 50/70 imbatranit prin metoda TFOT/RTF OT1;
‘ mai mare de 75 cm pentru bitumul 70/100 imbatranit prin metoda TF OT/RTFOTI;
8 mai mare de 25 cm pentru bitumul 35/50 imbitranit prin metoda TFOT/RTF oT';

Bitumul i bitumul modificat cu polimeri trebuie si prezinte o adezivitate de minim 80% fala de agregatele
naturale utilizate la lucrarea respectiva. In caz contrar, se aditiveaza cu agenti de adezivitate,

dintre metodele calitative, conform SR EN 12697-11.

Bitumul, bitumul modificat cu polimeri si bitumul aditivat se depoziteazi separat, pe tipuri de bitum, in
conformitate cu specificatiile producatorului de bitum, respectiv specificatiile tehnice de depozitare ale statiilor
de mixturi asfaltice. Perioada si temperatura de stocare vor fi alese in functie de specificatiile producitorului,
astfel incat caracteristicile initiale ale bitumului si nu sufere modificiri la momentul prepardrii mixturii.

Pentru amorsare se utilizeazi emulsii bituminoase cationice cu rupere rapida realizate cu bitum sau bitum
modificat.

Tabel 9 — Caracrerfsriciﬁ:fco-mecanice ale emulsiilor bituminoase

i : P : dad
Nr. crt. Caracteristica determinati Conditii de calitate r;f:;t:rczree
1 Confinut de liant rezidual min. 58% SR EN 1428
2 Omodenitate, rest pe sitd de 0.5 mm <0.5% SREN 1429 |
V.4.Aditivi

In vederea atingerii performanielor mixturilor asfaltice la nivelul cerinelor se pot utiliza aditivi, cu caracteristici
declarate, evaluati in conformitate cu legislatia in vigoare. Acesti aditivi pot fi adaugati fie direct in bitum, fie in
mixtura asfaltic,

Conform SR EN 13108-1 paragraful 3.1.12 aditivul este »un material component care poate fi adiugat in
cantitafi mici in mixtura asfaltica, de exemplu fibre minerale sau organice, polimeri, pentru a modifica
caracteristicile mecanice, lucrabilitatea sau culoarea mixturii asfaltice".

Fafd de terminologia din SR EN 13108 - 1, in acest caiet de sarcini au fost considerati aditivi si produsele
(agenti de adezivitate) care se adauga direct in bitum pentru imbundtitirea adezivitatii acestuia la agregate,

Tipul si dozajul aditivilor se stabilesc pe baza unui studiu preliminar efectuat de citre un laborator autorizat sau
acreditat, agreat de beneficiar, fiind in functie de realizarea cerinfelor de performant specificate.

Fiecare lot de aditiv aprovizionat va fi insofit de documente de conformitate potrivit legislatiei de punere pe
piatd in vigoare.

VL. PUNEREA IN OPERA A MIXTURILOR ASFALTICE

VL1. Preparare si transport

Mixturile asfaltice se prepard in instalafii prevazute cu dispozitive de predozare, uscare, resortare si
dozare gravimetrici a agregatelor naturale, dozare gravimetricid sau volumetrici a bitumului si
filerului, precum si dispozitiv de malaxare forfatd a agregatelor cu liantul bituminos. Verificarea
functiondrii instalatiilor de producere a mixturii asfaltice se face in mod periodic de citre personal de




specialitate conform unuj program de intrefinere specificat de producatorul echipamentelor $i
programului de verificare metrologic al dispozitivelor de masuri si control,

cu respectarea procedurii PCC 019,

Controlul productiei in fabrici se face conform SR 13108-21.

Temperaturile agregatelor naturale, ale bitumului si ale mixturij asfaltice la iesirea din malaxor se
stabilesc in functie de tipul liantului, sau conform specificatiilor producitorului, cu observatia ci
temperaturile maxime se aplicd in toate punctele instalatiei de preparare a mixturii asfaltice si
temperaturile minime se aplicd la livrare. In cazul utilizarii unui bitum modificat, a unui bitum dur say
a aditivilor, pot fi aplicate temperaturi diferite. In acest caz, temperatura trebuie si fie documentat si
declarati pe marcajul reglementat.

Temperatura mixturij asfaltice la iegirea din malaxor trebuie reglati astfel incat in conditiile concrete
de transport (distanfa si mijloace de transport) si in conditiile climatice Ia punerea in operi si fie
asigurate temperaturile de asternere si compactare,

Se interzice incilzirea agregatelor naturale si a bitumului peste valorile specificate, cu scopul evitirii
modificarii caracteristicilor liantului, in procesul tehnologic.

utilizarea lui.

Durata de amestecare, in functie de tipul instalatiei, trebuie sa fie suficientd pentru realizarea unej
anrobdri complete si uniforme a agregatelor naturale si a filerului cu liantul bituminos.

Mixturile asfaltice executate ]a cald se transporti cu autobasculante adecvate, acoperite cu prelate,
imediat dupa incircare, urmdrindu-se ca pierderile de temperatura pe tot timpul transportului si fie
minime. Benele mijloacelor de transport vor fi curate si uscate.

Mixtura asfaltica preparatd cu bitum modificat cu polimeri se transporta obligatoriu cu autobasculante
cu bena acoperita cu prelati.

VL.2. Lucrari pregatitoare

Pregitirea stratului suport inainte de punerea in operd a mixturii asfaltice

Inainte de asternerea mixturii, stratul suport trebuie bine curafat, iar daci este cazul se remediazi si se
reprofileazi. Materialele neaderente, praful si orice poate afecta legatura intre stratul suport si stratul
nou executat trebuie indepirtat.

In cazul stratului suport din macadam, acesta se curatd si se mitur.

In cazul stratului suport din mixturi asfaltice degradate, reparafiile se realizeazi conform prevederilor
reglementarilor tehnice in vigoare privind prevenirea si remedierea defectiunilor la

executie.

Stratul de reprofilare/egalizare va fi realizat din acelasi tip de mixturi ca si stratul superior. Grosimea
acestuia va fi determinati functie de preluarea denivelirilor existente.

La realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice se amorseazi stratul suport i rosturile de lucru.




VL3. Asternerea mixturii asfaltice

Asternerea mixturilor asfaltice se face la temperaturi ale stratuluj suport si la temperatura exterioars
E:Ie minimum 10°C, pe o suprafati uscati.

In cazul mixturilor asfaltice cu bitum modificat cu polimeri, asternerea se face la temperaturi ale
stratului suport si la temperatura exterioara de minimum 15°C, pe o suprafata uscati,

Lucrdrile se intrerup pe vant puternic sau ploaie si se reiau numai dupa uscarea stratului suport.

continuu, in grosime constantd, pe fiecare strat si pe toatd lungimea unei benzi programate a se
executa in ziua respectiva,

In cazul unor intreruperi accidentale care conduc la sciderea temperaturii mixturii ramass
necompactata, aceasta va fi indepartatd. Aceasti operafie se executa in afara zonelor pe care existi sau

transversal

Mixturile asfaltice trebuie s ajbj la asternere si compactare, in functie de tipul liantului, temperaturile
prevazute in tabelul 30. Misurarea temperaturii va fi efectuatd in masa mixturii, in buncarul
repartizatorului, cu respectarea metodologiei prezentate in SR EN 12697-13.

in cazul utilizarii aditivilor pentru marirea lucrabilititii mixturilor asfaltice la temperaturi scézute,
acestia vor avea la bazi specificatiile tenice conform legislatiei §i reglementarilor ehnice in vigoare.
Pentru mixtura asfaltica stabilizats se vor utiliza temperaturi cu 10°C mai mari.

Asternerea se va face pe intreaga lifime a ciii de rulare, ceea ce impune echiparea repartizorului-
finisor cu grinzi de nivelare si precompactare de lungime corespunzitoare.

Grosimea maxima a mixturii asternute printr-o singuri trecere nu poate depasi 10 cm.

Viteza optimi de asternere se va corela cu distanta de transport si capacitatea de fabricatie a staiei,
pentru a se evita total intreruperile in timpul executiei stratului si aparifiei crapaturilor/fisurilor la
suprafafa stratului proaspit agternut,

Funcfie de performantele finisorului, viteza la asternere poate fi de 2,5...4 m/min.

in buncirul utilajului de agternere, trebuie si existe in permanenta suficient mixturd, necesara pentru
a se evita o raspandire neuniformsi a materialului.

La realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice, o atentie deosebiti se va acorda realizarii
rosturilor de lucru, longitudinale si transversale, care trebuie s fie foarte regulate si etange.

La reluarea lucrului pe aceeasi bandi sau pe banda adiacentd, zonele aferente rostuluj de lucru,
longitudinal si/sau transversal, se taie pe toati grosimea stratului, astfel incat si rezulte o muchie vie
verticali,

in cazul rostului longitudinal, cind benzile adiacente se executd in aceeasi zi, tdierea nu maj este
necesard, cu exceptia stratului de uzurj,

Rosturile de lucru longitudinale si transversale ale stratului de uzuri se vor decala cu minimum 10 ¢cm
fata de cele ale stratului de legaturd, cu alternarea lor.

Atunci cand exista si strat de bazi bituminos sau din materiale tratate cu liant hidraulic, rosturile de
lucru ale straturilor se vor executa ntregesut.



Legitura transversalz dintre un strat de asfalt nou si un strat de asfalt existent al drumuluj se va
executa dupd decaparea mixturij din stratul vechi, pe o lungime variabili in functie de grosimea

In plan, liniile de decapare se recomands s3 fie in forma de V, 1a 45°. Completarea zonei de unire se
va e.fcctua CU 0 amorsare a suprafetei, urmati de asternerea §i compactarea noii mixturi asfaltice, pana
la nivelul superior al ambelor straturi (nou si existent),

Stratul de bazi va fi acoperit imediat cu straturile imbracamintii bituminoase, nefiind lasat neprotejat
sub trafic.

Avind in vedere porozitatea mare a stratuluj de legiturs (binder), realizat din beton asfaltic deschis,
acesta nu se va lisa neprotejat. Stratul de binder va fi acoperit inainte de sezonul rece, pentru evitarea
aparitiei degradarilor structurale.

V1.4, Compactarea mixturii asfaltice

La compactarea straturilor executate din mixturi asfaltice se aplica tehnologii corespunzitoare, care si
asigure caracteristicile tehnice si gradul de compactare previdzute pentru fiecare tip de mixturd
asfaltica si fiecare strat in parte.

Operatia de compactare a straturilor executate din mixturi asfaltice se realizeazi cu compactoare cu
rulouri netede si/sau compactoare cu pneuri, previzute cu dispozitive de vibrare adecvate, astfel incat
sd se obfina gradul de compactare conform tabelului 26.

Pentru obtinerea gradului de compactare prevdzut, se determini pe un sector experimental numérul
optim de treceri ale compactoarelor, in functie de performantele acestora, de tipul si grosimea
straturilor executate din mixturi asfaltice.

Sectorul de probi se face inainte de inceperea asternerii stratului, utilizand mixturi asfaltice preparate
in conditii similare cu cele stabilite pentru productia curenta,

Alegerea numdrului de treceri optim si a atelierului de compactare are la baza rezultatele efectuate pe
stratul executat in sectorul de proba sub responsabilitatea unui laborator autorizat/acreditat, in
conformitate cu prevederile prezentului caiet de sarcini.

Metoda de compactare propusi va fi consideratd satisficitoare daci se obtine pe sectorul
experimental gradul de compactare minim mentionat la tabelul 26,

Compactarea se executa pe fiecare strat in parte.

Compactarea se executi in lungul benzii, primele treceri efectuandu-se in zona rostului dintre benzi,
apoi de la marginea mai joasa spre cea ridicata.

Pe sectoarele in ramp3, prima trecere se face cu utilajul de compactare in urcare.

Compactoarele trebuie si lucreze fira socuri, cu o vitezi mai redusi la inceput, pentru a evita
vélurirea stratului executat din mixtura asfaltica si nu se vor indeparta mai mult de 50 m in spatele
repartizatorului. Locurile inaccesibile compactorului, in special in lungul bordurilor, in jurul gurilor
de scurgere sau ale ciminelor de vizitare, se compacteazi cu compactoare mai mici, cu plici vubrante
sau cu maiul mecanic.

Suprafata stratului se controleazi in permanentd, iar micile deniveldri care apar pe suprafafa stratului
executat din mixturi asfaltice vor fi corectate dupd prima trecere a rulourilor compactoare pe toati
litimea benzii.

VII. CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR EXECUTATE
Controlul calititii lucrdrilor de executie a straturilor de uzurd, de legéturd si de baza din mixturi

asfaltice se efectueazi pe faze.




VIL1. Controlul calititii materialelor
Controlul calitatii materialelor se face conform prevederilor prezentului caiet de sarcini, atat in etapa
inifiald, cat si pe parcursul executiei.

VIL2. Controlul procesului tehnologic de preparare a mixturii asfaltice

Controlul procesuluj tehnologic consti in urmatoarele operatii:

Controlul procesului tehnologic de preparare a mixturii asfaltice const3 in urmatoarele operatii:
Controlul reglajului instalatiei de Preparare a mixturii asfaltice:

- Functionarea corecti a dispozitivelor de cantirire sau dozare volumetrici: /g inceputul
Siecdrei zile de lucru;

- Functionarea corecti a predozatoarelor de agregate naturale: zilnic,

Controlul regimului termic de preparare a mixturij asfaltice:

= temperatura liantului la introd ucerea in malaxor: permanent,

- temperatura agregatelor naturale uscate si incilzite la iesirea din uscitor- permanent,

- temperatura mixturii asfaltice la iegirea din malaxor: permanent.

Controlul procesului tehnologic de executie a stratului bituminos:

- pregatirea stratului suport: Zilnic, la inceperea lucririi pe sectorul respectiv;

- lemperatura mixturii asfaltice la asternere §i compactare. cel putin de doui ori pe zi la
compactare, cu respectarea metodologiei impuse de SR EN 12697-13;

= modul de executie a rosturilor: zilnicy

- tehnologia de compactare (atelier de compactare, numar de treceri): zilnic.

Verificarea respectirii compozifiei mixturii asfaltice conform amestecului prestabilit (refetei de
referint) se va face in felul urmator:

- granulozitatea amestecului de agregate naturale si filer la iesirea din malaxor, inainte de
adaugarea liantului (sarja albd), conform SR EN 12697-2: zilnic sau ori de cdte ori se observi o
calitate necorespunzatoare a mixturilor asfaltice;

= continutul minim obligatoriu de materiale concasate: /a inceputul fiecarei zile de lucru;

- compozifia mixturii asfaltice (compozifia granulometrici conform SR EN 12697-2 si
confinutul de bitum conform SR 12697-1) prin extractii, pe probe de mixtura prelevate de la malaxor
sau asternere: zilnic.

Verificarea calitatii mixturii asfaltice se va face prin analize efectuate de un laborator autorizat
pe probe de mixtur asfaltica, astfe/:

- compozifia mixturii asfaltice, care trebuie s3 corespundd compoziiei stabilite prin
studiul preliminar de laborator;
- caracteristicile fizico-mecanice care trebuie s3 se incadreze in limitele din prezentul
caiet de sarcini.
Tipurile de incercari i frecventa acestora, functie de tipul de mixtura si clasa tehnica a drumuluj se
pot regasi in tabelul de mai jos, in stransa corelare cu SR EN 13108-20.

Tipul si frecventa incercarilor realizate pe mixturi asfaltice.
i ii si istici verificate | _. p— ;

T T.Natural <{9ntrolulu1finccrcéril si frecventa C:‘al:ac.ter st]f: verificat Tipul mixturii asfaltice

crt.  |incercarii si limite de incadrare

Toate tipurile de mixturi
asfaltice destinate
[ncerciri initiale de ti p (validarea in stratului de uzurg, de
laborator) Conform tabel 20 legétura si de bazi cu
excepfia mixturilor
L asfaltice stabilizate. _|




oate tipurile de mixturi
asfaltice destinate
stratului de uzur, cu
exceptia mixturilor

3

Caracteristici conform
tabel 22 sj 23

Toate tipurile de mixturi
asfaltice destinate
stratului de legaturi si de
bazi pentru clasele
tehnice ale drumulyj I 11,
LIV si categoriile
tehnice ale strizii I, I1, 11

aracteristici conform
tabel 24

Mixturile asfaltice
stabilizate, indiferent de
clasa tehnici a drumului

Conform tabel 25

Mixturile asfaltice
poroase, indiferent de
clasa tehnici a drumului

Incerciri initiale de tip (validarea in
productie)

[dem punctul 1

La transpunerea pe statia
de asfalt a dozajelor
proiectate in laborator,
vor fi prelevate probe pe
care se vor reface toate
incercarile prevazute la
punctul 1 din acest tabel,

Compozitia mixturii
conform Art. 106

La transpunerea pe statia
de asfalt a dozajelor
proiectate in laborator se
va verifica respectarea
dozajului de referinga

[F¥]

Verificarea caracteristicilor mixturii
asfaltice prelevate in timpul executiei:
- frecventa 1/400 tone mixturs asfaltica
fabricata sau 1/700 tone de mixturs
fabricatd in cazul statiilor cu productivitate
> 80 tone/ora, dar cel putin 1 probd/ zi

Compozitia mixturii
conform Art. 106

Toate tipurile de mixtura
asfaltic pentru stratul de
uzura, de legituri si de
bazi.

Caracteristici fizico-
mecanice pe epruvete
Marshall conform tabel
20

Toate tipurile de mixturi
faltice destinate
stratului de uzur, de
legdtura si de baza cu
excepfia mixturilor
asfaltice stabilizate,

Conform tabel 26

Mixturi asfaltice
stabilizate

Caracteristici fizico-
mecanice pe epruvete
Marshall conform tabel
4 si volum de goluri pe
cilindri Marshall tabel
25.

Mixturi asfaltice poroase

Verificarea calitafii stratuluj executat:

- 0 verificare pentru fiecare 10 000 m?

Conform tabel 26

Toate tipurile de mixtura

asfaltica pentru stratul de




in cazul lucririlor cu

4 mai mica de 10 000 m? executat;
Verificarea rezistentei stratuluj |a
deformatii permanente pentru stratul

executat:
- 0 verificare pentru fiecare 20 000 m? Conform tablel 21 pentry|' 03¢ tipurile: de mixtura
executati, in cazul drumurilor/strazilor cu frata de ornieraj si/sau asfa]tlc'é destinate

5. |mai mult de dous benz; pe sens adancime figas, cu stratu]u_: de uzurd, pentr:u
- 0 verificare pentru fiecare 10 000 m’ respectarea art. 67 si drumurile de clasa tehnica

L, 1T 5i I, IV si categoriile

executati in cazul drumuri lor/strazilor cu  fart.68 : %
tehnice ale strazii 1, I1, II]

cel mult de doui benzi pe sens

- min. 1/lucrare in cazul lucririlor cu
suprafai mai mici de 10 000 m? executati
Verificarea modulului de rigiditate:

- 0 verificare pentru fiecare 20 000 m>
executafi, in cazul drumurilor/strizilor cu
mai mult de doui benzi pe sens

6. |- o verificare pentru fiecare 10 000 m? Conform tabel 23 Strat de bazi
executati in cazul drumurilor/strazilor cu
cel mult de dou benzi pe sens

- min. 1/lucrare in cazul lucririlor cu
suprafafd mai mici de 10 000 m? executati
Verificarea elementelor geometrice ale
stratului executat

8.  |Verificarea suprafefei stratului executat  |Conform tabel 28 Toate straturile executate
Verificari suplimentare in situatii cerute de

comisia de receptie (beneficiar): s i Ginone
e - frecventa: 1 set carote pentru fiecare Conform solicitarii comisiei J

solicitare

Conform tabel 27 Toate straturile executate

VIL3. Controlul calititii straturilor executate din mixturi asfaltice
Verificarea calitatii stratului se efectueazi prin prelevarea de epruvete, conform 12697-29, astfel:
— carote @ 200 mm pentru determinarea rezistentei la ornieraj
— carote @ 100 mm sau plici de min (400 x 400 mm) sau carote de @ 200 mm (in suprafata
echivalentd cu a plicii mentionate anterior) pentru determinarea grosimii straturilor, a
gradului de compactare si absorbtiei, precum si a compozifiei - la cererea beneficiarului.
Epruvetele se preleveazi in prezenfa delegatului antreprenorului, al beneficiaruluj si al
consultantului sau a dirigintelui, la aproximativ Im de la marginea pirtii carosabile, incheindu-se un
proces verbal, in care se va nota grosimea straturilor prin mdsurarea cu o rigli gradati. Grosimea
straturilor, masurati in laborator, conform SR EN 12697-29, se va inscrie in raportul de incercare.
Zonele care se stabilesc pentru prelevarea probelor sunt alese de citre delegatii
antreprenorului, beneficiarului, beneficiarului §i consultantului/dirigintelui de santier din sectoarele
cele mai defavorabile.
Verificarea compactarii stratului, se efectueazi prin determinarea gradului de compactare in situ, prin
incercari nedistructive sau prin incerciri de laborator pe carote.
Incercarile de laborator efectuate pe carote pentru verificarea compactarii constau in determinarea
densitifii aparente si a absorbfiei de apd, pe placute (100 x 100 mm) sau pe carote cilindrice cu

diametrul de 100 sau 200 mm, netulburate.
Rezultatele obginute privind compactarea stratului trebuie sa se incadreze in limitele din tabelul 26.



ﬁ'&]te Vt?riﬁcéri, in caz de litigiu, constau in masurarea grosimii stratului, a compozitiei (granulometrie
$1 continut de bitum).

Controlul pe faze determinante, stabilite in proiectul tehnic, privind Straturile de mixturi
asfaltice realizate se vor efectua conform Regulamentului privind controlul de stat a] calititii in
constructii si conform Procedurii privind efectuarea controlului de stat in faze de executie
determinate pentru rezistenta mecanicj §i stabilitatea constructiilor,

VIL4. Verificarea elementelor geometrice
Verificarea elementelor geometrice ale stratului si a uniformitaii suprafefei, se face conform STAS
6400 si consta in:
— Vverificarea indeplinirii conditiilor de calitate pentru stratul suport si fundatie, conform
prevederilor STAS 6400;

= verificarea grosimii stratului, in functie de datele Tnscrise in rapoartele de incercare intocmite
la incercarea probelor din stratul de bazi executat, iar la aprecierea comisiei de recepiie, prin
maximum doui sondaje pe kilometru, efectuate la I m de marginea stratului asfaltic executat;
verificarea se va face pe probe recoltate pentru verificarea calitaii imbracamintii

— verificarea profilului transversal: - se va efectua cu echipamente adecvate, omologate;

= verificarea cotelor profilului longitudinal: se va efectua in axa, cu ajutorul unui aparat
topografic de nivelment sau cu o grinda rulanti de 3 m lungime, pe minimum 10% din
lungimea traseului.
Nu se admit abateri in minus fatd de grosimea prevazuti in proiect, respectiv in profilul

transversal tip, conditie obligatorie pentru promovarea lucrérilor la receptie. in situatia in care

grosimea proiectati nu este respectatd, stratul se reface conform proiectului.

VIII. RECEPTIA LUCRARILOR
VIIL1. Receptia la terminarea lucririlor.,
Receptia la terminarea lucririlor de catre beneficiar se efectueazi conform Regulamentului de
recepfie a lucririlor in constructii si instalatii aferente acestora, aprobat cu HG 273/94 cu modificarile
$i completarile ulterioare.

Comisia de receptie examineazs lucrdrile executate in conformitate cu documentatia tehnica
aprobatd, proiect de executie, caiet de sarcini, precum §i determinarari necesare in vederea realizirii
recepfiei la terminarea lucrarii, dupa cum urmeaza:

= Verificarea elementelor geometrice — tabel 27
o Grosimea;
© Latimea partii carosabile;
o Profil transversal si longitudinal;
— Planeitatea suprafetei de rulare
— Rugozitatea
— Capacitatea portanta,
— Rapoarte de Tncercare pe carote, prelevate din straturile executate
VIIL.2. Receptia finala
Receptia finald se va efectua conform Regulamentului de receptie a lucririlor de constructii si
instalatii aferente acestora, aprobat prin Hotiirirea Guvernului nr. 273/1994 cu modificarile si
completérile ulterioare, dupa expirarea perioadei de garantie.
Constructorul are obligatia finalizarii tuturor lucrdrilor cuprinse in Anexa 2, precum si remedierii
neconformitéfilor cuprinse in Anexa 3 la Procesul verbal de receptie la terminarea lucrarilor, in
termenele previzute in acestea.
in perioada de garanfie, toate eventualele defectiuni vor fi remediate corespunzitor de citre

antreprenor.




P
Receptiei Finale, antreprenorul va prezenta mésuritorile de planeitate, rugozitate si capacitate
portantd, pentru confirmarea comportdrii in exploatare a lucrarilor executate,

In vederea efectudrii receptiei finale, pentru lucriri de fintretinere periodicd, se vor prezenta
masurdtorile de planeitate si rugozitate efectuate la sfarsitul perioadei de garantie.

Biroul Achizitii, Contracte si Investitii Serviciul Tehnic
Manea Razvan Oprina Aurel
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